UIMM : :
POLE FORMATION TeChanues de Pllage ;

Artois-Douaisis

LA FABRIQUE

b perfectionnement

OBIJECTIFS
Maitrise de la conduite et de la programmation d’une presse
plieuse CN

SUIVI DE LA FORMATION
Le suivi de I'exécution de I'action se fait par :
- L'émargement de feuilles de présence par chaque
stagiaire.
- Fiche d’évaluation de stage

PUBLIC
Personnels d'atelier, travaillant sur presse et futur opérateur.

PRE-REQUIS
Bonnes connaissances en lecture de plans, chaudronnerie,

tolerie et calculs appliqués d'atelier. EVALUATION / SANCTION

- Contrdle des acquis en fin de formation

MOYENS PEDAGOGIQUES ET TECHNIQUES - Attestation

«  Presse plieuse CN
« Logiciel de programmation

: ; DUREE
- Dossiers techniques

«  En heure(s) : 35 heures

«  Enjour (s): 5jours
MOYENS D’ENCADREMENT

L'AFPI Artois Douaisis atteste que nos formateurs disposent d’un
parcours professionnel significatif en lien avec I'action de
formation et de compétences pédagogiques leur permettant de
dispenser ce programme.

« Formation ouverte aux personnes en
situation de handicap » (moyens de
CONTENU DE LA FORMATION compensation a étudier avec le référent
handicap du centre)

PROGRAMMATION CN

«  Programmation d’une piece

« Insertion du programme dans la mémoire du DDCN
«  Travail pas a pas ou automatique

- Conduite : correction angulaire et valeur du pli.

RAPPEL D’'UN PROGRAMME
- Insertion ou annulation d’un ou plusieurs plis.

TRAVAIL EN MODE MANUEL
«  Changement d’outils

. Pliage
. Réglage angulaire d’un pli et sa mémorisation dans un
programme.

FABRICATION DE PIECES DIVERSES
- Tronc de cone, cintrage ; pieces complexes a angles divers
de 180° a 45°.

UTILISATION D’UN LOGICIEL DE CONCEPTION DE PLIAGE
- Dessin de la piéce, cotes intérieures ou extérieures

»  Choix des outils ou création d’outils

- Séquences de pliage, avec modification sens pliage

- Tolérances sur pli

«  Transfer des données sur machines

«  Respect des tolérances d'un produit.

ETUDE SENS DU PLIAGE PAR LA METHODE : GRAPHE DE PLIAGE
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